SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zakres robot : Zagospodarowanie terenu przy kompleksie boisk sportowych

w Zarnowie - SKATEPARK

Lokalizacja robot: Dz. Nr ewid. 295/1, 295/3,296/1, 296/2, 297/1; obr. 0040, gm. Zarnow

Inwestor :  Gmina Zarnéw, ul. Przedborska 10, 26-330 Zarnow

Sporzadzil: Marek Trebarczyk



Specyfikacja zawiera:

l. Wymagania dotyczace materialdw na urzadzenia skateparku.

a) Konstrukcja urzadzen.
b) Nawierzchnia jezdna.
c) Barierki ochronne.
d) Stal.

e) Bezpieczenstwo.

ll.  Tolerancje.
.  Wiedza i doswiadczenie.
IV.  Wykaz zatgcznikdéw.

I. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU

1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU

a) Material

Plyty nosne (konstrukcyjne) musza by¢ wykonane ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.
Moduty elementéw muszg mie¢ otwory o $rednicy 12mm pomiedzy belkami.
Otwory shuza do skrgcania modutdéw ze sobg za pomocg $rub galwanizowanych
M12. Zewngtrzne otwory elementow majg dodatkowsg funkcje wentylacji.
Widoczne $ruby musza by¢ zakonczone grzybkiem (zalgcznik nr 2).
Poszczegolne sekcje muszg by¢ wewnatrz wzmocnione za pomocg belek o profilu
60x90mm, rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich §rodkéw i pokrytych
srodkiem konserwujagcym. W tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80mm,
obite 9mm ciemng sklejka wodoodporna laminowang.

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi
zosta¢ zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubo$ci 6mm w taki sposob,
aby powodowat swobodny przepltyw powietrza przez element (zalgcznik nr 2).
Wszystkie panele boczne musza by¢ umieszczone na stopkach w celu
wyeliminowania wchianiania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda
tez peity funkcje dodatkowego systemu wentylacji (zalgcznik nr 2).

Wkrety 1 $Sruby znajdujace si¢ po bokach (konstrukcji) musza by¢ przykrecone na
réwno z obiciem (przed przykreceniem otwory musza by¢ rozwiercane i
frezowane na maszynie numerycznej CNC tak, aby tebek §ruby czy wkretu
schowat sig¢).

Belki konstrukcyjne musza by¢ przykrgcone do ptyt no$nych za pomoca stalowo-
ocynkowanych wkretow typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki musza
znajdowac si¢ minimum 2 wkrety.

W celu wyeliminowania wybijania belek podczas uzytkowania nalezy wzmocnic¢
ich osadzenie dodatkowymi wspornikami (wspornik najazdu, konstrukcja
wsporcza).



Co najmniej 80% belek konstrukcyjnych musi by¢ dodatkowo wzmocnionych
elementami wsporczymi (zalgcznik nr 3).

— W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz
konserwacyjno-inspekcyjny (zalgcznik nr 4).

b) Laczenie plyt

— W celu przedtuzenia plyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac tagczenie w
ksztalt puzzle’a, aby unikna¢ rozdzielenia si¢ elementéw na skutek duzych
obcigzen 1 naprezen(zalgcznik nr 1).

c) Warstwa podkladowa (warstwa oddzielajaca nawierzchni¢ jezdng od

kantowek konstrukcyjnych)

—  We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest
ze sklejkiciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubos$ci nie
mniejszej niz 9mm (dopuszcza si¢ wykonanie z 10mm Polietylenu) iprzykrecona
do konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub
6x60.

— We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest
ze sklejkiciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubos$ci nie
mniejszej niz 18mm (dopuszcza si¢ wykonanie z 12mm Polietylenu) i przykrecona
do konstrukcji za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretow typu Torx 5x60 lub
6x60.

d) Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwigkszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementow, wszystkie
zewngtrzne 1 wewnetrzne plyty nos$ne (konstrukcje) musza by¢ wycinane za pomocg
maszyny numerycznej CNC*,

* ComputerizedNumerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.

2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

Koncowa powierzchnig jezdna musi by¢ 6mm profesjonalna mata RampLine
(odmiana HPL o niesliskiej powierzchni), przykrecona za pomoca stalowo-
ocynkowanych wkretow typu Spax lub Torx 6x60.

90% otworow pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtowki
wkretow za pomocg numerycznej maszyny CNC.

90% krawedzi w macie RampLine musi by¢ fazowanych przy uzyciu numeryczne;j
maszyny CNC (zalgcznik nr 5).



Wszystkie gtowki wkretow muszg by¢ zaglebione w wierzchniej warstwie
nawierzchni jezdnej na maksymalnie 1 mm (gtowki wkretdw nie moga wystawac
ponad powierzchni¢ plyty).

Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng materialow, badz tez nierownosci podtoza, na
ktorym stoi element, na taczeniach ptyt moga wystepowac szczeliny. W takim
wypadku wszystkie takie miejsca muszg zosta¢ zaslepione masg uszczelniajaco-
klejaca (zalgcznik nr 5).

Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfike uzytkowania musza by¢
dodatkowo zabezpieczone z kazdej strony jezdnej matg RampLine gr. 6mm.
Odstapi¢ od tej reguty mozna tylko wtedy, gdy jeden z bokéw (ze wzgledu na
lokalizacj¢ grindboxu) nie moze by¢ wykorzystany (zalgcznik nr 6).

Dla powierzchni plaskich:

1. Podbudowa z kruszywa tfamanego 31,5 - 60mm gr. 15cm.

2. Podbudowa z kruszywa tamanego 0 - 31,5mm gr. 15¢m — stopien zaggszczenia 1d>0,98.

3. Plyta betonowa z betonu C20/25 XF3 (W8, F150), zatarta na gtadko mechanicznie,
grubos$ci 15¢m, zbrojona widknami polipropylenowymi, mieszanka pét na pot, z wtokien
o dt. 38mm 1 54mm, w ilosci 1 kg/m? lub siatka z drutu fi 12mm oczko 25cm x 25¢m
dotem. Posadzka impregnowana preparatem do utwardzania i zageszczania betonu np.
Litoxil Max. Po wykonaniu posadzki zostang nacigte dylatacje w polach maksymalnie Sm
x 5m (w zalezno$ci od uksztaltowania skateparku). Po min. 28 dniach nastgpuje
wypehienie dylatacji, fazowanie krawedzi dylatacji, zalozenie sznuréw dylatacyjnych
oraz wypekienie dylatacji masa poliuretanow3.

3) BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej 1m muszg mie¢ porecze ochronne wzdtuz
tytu 1 bokow podestu (nie dotyczy to wysokich funboxow do skokow, gdzie zastosowanie
barierek w takim elemencie prowadzi do zwigkszenia ryzyka wypadku).

Barierki muszg posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do
wspinania si¢.

Wysokos$¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili
30x30mm i rurek @16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujaca norma

PN-EN 14974 z p6zniejszymi zmianami.

Tylne 1 boczne barierki musza by¢ skrecone razem ze sobg za pomoca $rub
metrycznych.

Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o
zakonczeniu szesciokatnym SW 17¢10x90 (zalgcznik nr 7).

4) STAL

Porecze 1 inne elementy stalowe beda ze stali ocynkowane;.



— Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od
48 do 60,3 mm.

— Coping musi by¢ przymocowany do podestow za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretow typu Spax lub Torx 6x60. Koncowki rur muszg by¢
zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom (zalgcznik nr 8).

— Copingiem na grindboxach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

— Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, muszg by¢ zamocowane blachy
wzdhuz copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gorng warstwe
jezdna od uszkodzen mechanicznych (zalgcznik nr 8).

— Wszystkie katowniki muszg mie¢ na zgigciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno),
a ich konce muszg by¢ zaokraglone.

— Porgcze do $lizgania si¢ muszg by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach
60x300mm i przykrecone do podioza za pomocg wkretéw typu Spax 6x60.

— Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone 1 fazowane tak, aby po
przykreceniu wkretéw glowki nie wystawaty.

— Wszystkie blachy najazdowe musza mie¢ szeroko$¢ w zakresie 350-400mm,

1 grubo$¢ 3mm. Muszg by¢ montowane do elementow za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretow typu Spax 6x40 lub 6x60 1 wspiera¢ si¢ na
konstrukcji minimum 60mm.

— Miejsce pod blache musi by¢ wyfrezowane. Muszg stykac si¢ z podtozem, by
stworzy¢ swobodng lini¢ przejazdu (zalgcznik nr 9).

— Nanarozach i na kantach piramid progi metalowe muszg tworzy¢ gtadkie przejscie.

— Wszystkie odsloni¢te krawedzie maty RampLine muszg by¢ zabezpieczone
galwanizowanymi stalowymi katownikami o grubosci 3mm 1 szeroko$ci w zakresie
30+-50mm. Katowniki muszg by¢ przymocowanewzdtuz §rodkowe;j linii co 250mm za
pomocg wkretéw typu Spax lub TorxSpax 6x40 lub 6x60. Na elementach tukowych
katowniki musza by¢ wywalcowane — zalgcznik nr 10 (nie dopuszcza si¢ nacinania
katownikow lub stosowania ptaskownikow).

— Okucie gorne na grindboxach na krétszym boku jest zawsze wpuszczone na réwno z
ptyta. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, dtuzszy katownik tez jest
wpuszczony na rowno z plyta, w innym wypadku mozna zamontowac go na ptyte.
Okucie musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50mm oraz
grubosci $cianki co najmniej 3mm (zalgcznik nr 11).

5) BEZPIECZENSTWO

— W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukcja
uzytkowania skateparku (zalgcznik nr 12).

— Dobor elementdw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze
przestrzeganie instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas
uzytkowania.

—  Wszystkie prace musza by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz pod
nadzorem o0séb uprawnionych.

— Wszystkie zastosowane materialty muszg posiada¢ wymagane atesty, aprobaty
techniczne, deklaracje zgodno$ci itp., oraz musza by¢ zastosowane zgodnie z ich
kartami technicznymi podanymi przez producentow.

— Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne
zainstalowane na terenie objetym niniejszym opracowaniem musza bezwzglednie
spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z



obowigzujacymi normami (PN-EN 14974+A1:2010 - Urzadzenia dla uzytkownikéw
sprz¢tu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).

W celu zachowania jakoSci wymagane jest, aby zamawiajacy dolaczyl karte kontrolna
obiektu (zalacznik nr 13)

II. TOLERANCJE

1. Wszystkie wystawione krawedzie musza by¢ ochronione galwanizowang stalg.

2. Copingi moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchni¢ blatu.

3. Wszystkie promienie nie mogg zmienic¢ si¢ bardziej niz 20mm od okre§lonego
wymiaru.

4. Otwory na plytach w linii poziomej muszg by¢ w odstepach minimum 450mm.

5. Przestrzenie otwordw na krawedziach arkusza ptyt musza by¢ w odstgpach minimum
250mm.

6. Wszystkie otwory przy krawedziach stykajacych si¢ ze sobg musza by¢ symetryczne.

7. Wymiary gabarytowe urzadzen mogg ro6zni¢ si¢ o 6% w zaleznosci od katow.

III. WIEDZA I DOSWIADCZENIE

Bardzo wazne w tego typu inwestycji (skatepark to obiekt o podwyzszonym ryzyku kontuz;ji)
jest zapewnienie jakosci wykonania, co jedynie mozna osiagnaé wspolpracujac z firmami,
ktore juz w swojej dzialalnosci wykonywaly takie obiekty.

Potencjalni wykonawcy musza mie¢ do§wiadczenie w budowie skateparkow (sa to np.
Techramps, Concreteskateparks, Altrampsitp.), gdyz taki obiekt jest specyficzny — to nie jest
typowy plac zabaw czy boisko sportowe. Dodatkowo musza potwierdzi¢ je w postaci
referencji, dzigki czemu Zamawiajacy bedzie miat pewnos¢, ze powierza budowe
profesjonalnej firmie.

IV. WYKAZ ZALACZNIKOW:

Zaltacznik nr 1 — Potaczenie plyt konstrukcyjnych i modutow.
Zaltacznik nr 2 — Wentylacja 1 izolacja elementow.

Zaltacznik nr 3 — Elementy wzmacniajgce konstrukcje.
Zatacznik nr 4 — Wtaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Zatacznik nr 5 — Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety 1 otwory pod wkrety.
Zatacznik nr 6 — Obicia grindbox6w matg RampLine.
Zatacznik nr 7 — Barierki.

Zaltacznik nr 8 — Coping.

Zatacznik nr 9 — Blacha najazdowa.

Zatacznik nr 10 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.
Zatacznik nr 11 — Okucie Grindboxow.



ZALACZNIK 1

UWAGA !
W celu przediuZzenia plyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowacd igczenie w kszialt
puzzle'a, aby uniknac rozdzielenia sie elementow na skutek duzych obcigzen i naprezen.

Moduly igczone sg ze sobg za pomocg Srub metrychnmych M12 i igczenidwek ze sklejki

minimum 18 mm.

taczenie
modutow
A L Specyfikacja
: wykonawcza skateparku
A iR w technoligii
\ ~Fonstukcnych kompozytowo-drewnianej
2 w ksztalcie puzzie'a TEWAT:
& Potaczenie plyt
. konstrukcyjnych i modutéw
~ ShaLs: Fysunkive w seri; | 12
> T 1:10 |Rys. nr DS-01-01
el Y. Hrzainerrb : 1




ZALACZNIK 2

Wentylacje, otwory i
szczeliny wentylacyjne

Stopki izolujace
konstrukcje od podioza

ALY

Wszystkie wentylacje muszg by¢ wykonane z HPL-u o grubosci min, 6 mm, Ich
zewnetrzne krawedzie muszg by¢ fazowane, W urzgdzeniach ktérych wymaga tego
specyfikacja, wentylacje muszg zosta¢ wpuszczone na lico z piytg, do kidrej sg
przymocowane.

L ™ GaiEs
T Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TEMAT:
Wentylacja i izolacja
elementow
SKALA: Rysunkow w serii: | 12
1110 |Rys.nr Ds-01-02
Nr zatacznika : 2




ZALACZNIK 3

Uwaga!!!
. W celu wyeliminowania
i N wybijania belek, a tym samym
e Zwiekszenia nosnosci, profile
< ¥ E\“‘m konstrukcji wsporcze] najazdu
// N \ muszg posiada¢ wyfrezowane

Szczegot "A" B N "“-a_ gniazda pod belki na
L _.‘_(_f,ff” glebokose min. 3 mm.

TEnL Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TEMAT:
Elementy wzmacniajgce
konstrukcje

Konstrukcja wsporcza
najazdu szczegol "A"

Rysunkdw w serii: | 12
110 |Rys.nr DS-01-03
Nr zatgcznika : 3




ZAYL.ACZNIK 4

L Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii

kompozytowo-drewniane]

Wiaz

TEMAT:

Wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny

konserwacyjno-inspekcyjny

DICZ:  Elamentéw o wysokodci
powyZej 1m i szerckosci 1,80m

S Rysunkéw w serii; | 12

110 Rys. nr: DS-01-04

Nr zalgcznika : 4




ZALACZNIK S

B o

--d L
Do mocowanie plyt do konstrukcji stosuje sie wytgcznie wkrety typu TORX
o Srednicy minimum & mm. Otwory pod wkrety posiadaja fazowane

krawedzie pod katem 45° tak, aby glowka wkreta chowala sie w plycie i nie
przeszkadzala ani nie stanowita zagrozenia dla uzytkownikow skateparku.

Krawedzie plyt z wzgledow
bezpieczenstwai etetycznych
posiadajg delikatnie fazowane

Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii

kompozytowo-drewniane]

TEWAT:
Nawierzchnia jezdna -
krawedzie, wkrety i
otwory pod wkrety

Dotyezy; Wazystkich elementdw

pokrytych matg RampLine

SKALA:

| 12
Ds-01-05
5

Rysunkéw w serii:

Rys. nr:
Nr zatgcznika :

1:10




ZALACZNIK 6

Obicia grindboxa

Wszystkie grindboxy w technologii kempozytowo-drewniane] musza byt
obite z kazdej strony mata RamplLine grubosci 6mm.

Dopuszezalne jest nie obijanie matg grindboxa tylko z tej strony z kiorej
nie bedzie uzytkowany.

mata RampLine

mata RampLine

UWAGANT |

Zewnetrzna
czZest hez maty

TE Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewniangj
TEMAT:
" mata RampLine Obicia grindboxow malg
v RampLine
Dotyezy:
Dotycry wszysikicn grindboxdw
i grindbaxdw wolnaostajacych.
SKALA: Rysurkéw w serii: 12
110 |Rys. nr DS-01-08
Nr zatgcznika : 6




ZALACZNIK 7

et 1 1 1 I
U""':‘- 1) [ |
i foulys &3 |

S5

.

rura @ 16 mm _
< MAKSYMALNA PRZESTRZEN

" POMIEDZY PRETAMI = 89 mm

Kazdy z profili do montazu
barierki powinien posiadac
min. 3 ctwory montazowe

Minimalna liczba profili montazowych:

- jezeli catkowita diugosé barierki jest mniejsza niz 1,5 m,
wiedy minimalna ilosé profili montazowych wynosi 2

- jezeli catkowita diugosé barierki znajduje sie w przedziale
miedzy 1,5 a 2,5 m wtedy minimalna ilos¢ profili
montazowych wynosi 3.

Uwaga !!!
Barierki ochronne mocowane s3 wkretem do drewna
M10x90 o zakohiczeniu szesciokatnym

) profil 3030 mm
| B —
| SIS
e Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewniangj
TEWT.
Barierki
SKALA: Rysurkiw w seri: 12
110 Rys. nr: Ds-01-07
Nr zalgcznika : 7




ZALACZNIK 8



ZALACZNIK 9

Szczegot "A"
Coping - powienien byé zaslepiony z obu siron, a jege
krawedzie powinny byé delikatnie zaokrgglone i gladkie.

LE:

Specyfikacja

wykonawcza skateparku

w technologii

kompozytowo-drewnianej

TEMAT:

Coping

SKALA:

110

Rysunkaw w serii;

12

Rys. nr: DS-01-08

Nr zatgcznika :

8




ZALACZNIK 10

Szczegot "A"

Katownik o minimalnych wymiarach
30x30x3 mm na krawedziach quarterow i
pochylni zabezpiecza krawedzie plyt przed
uszkodzemiami mechanicznymi oraz przed
bezposrednim dziataniem warunkow
atmosferycznych, niedopuszczalne wiec
jest stosowanie w tym miejscu
ptaskownikéw, oraz nie dopuszcza sig
nacinania kgtownika w celu jego wygiecia
- katownik musi by¢ walcowany !

NI Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii

kompozytowo-drewnianej

TEMAT:

Elementy stalowe -
zabezpieczenie krawedzi

Rysunkdw w serii: | 12

1:10 Rys. nr: DS-01-10

Nr zatgcznika : 10




ZALACZNIK 11

Okucie grindboxa

Okucie gome na grindboxach na krotszym boku jest zawsze wpuszczone

na rowno z plyta. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm,

diuzszy katownik tez jest wpuszczony na rowno z phyia, w innym /
wypadku moZna zamontowac go na phyte. Okucie musi by¢ wykonane z

katownika o minimalnych wymiarach 30x30 oraz grubosci Scianki co /-"' i
najmniej 3 mm. e I

L Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TEMAT:
Okucie Grindboxéw
Uwaga Il
Niedopuszczalne jest w tym migjscu stosowanie plaskownikow ze SHALA: Rysunksw w seri: 12
wzgledow bezpieczenstwa, a takze z powodu na bezposrednie narazenie _ _
Hra'.\edzrphrty}ezdnej na dz_'sa&aru‘e waurlmwahmsfewmych oraz 1:10 Rys. nr: Ds-01-11
mozliwost uszkodzenia przez ufytkownikow skateparku. Nr T 1




